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PREGLED
TERMOPLAST

ISPORUKA

KARAKTERISTIKE | MESTA
PRIMENE TERMOPLAST
MATERIJALA

Ipoliamid 6/

Sipke: @10 + 500 (mm)
ploge: = 1 + 100 (mm)
cevi: po porudibini

Termoplast se odlikuje sa odiiénim mehaniékim osobinama
Zilavodcu, Gvrsiodi, olpornoscéu na habanje te se primenjuje za
izradu masinskih elemenata, zupéanici, lanéanici, uZeinjate,
spojnice kardanski ulogci, klizni elementi u transtaciji | rotaciji.
Dobar je za izradu elemenata izloZenih udarmom naprezanju.
Zauzima sam vrh termoplasta u masinsko] primeni.

TERMOPLAST 80 | TERMOPLAST 60 | MATERIJALA

/poliamid 6,6+MoS/H

Sipke: @10 =+ 500 (mm)
ploge: = 1 + 100 {(mm)
cevi: po porudzbini

Termoplast pogodan za klizne &aure, leZajeve | elemente
izlpZzene trenju klizanja, dodatkom MoS, postize se visoka
otpornost na habanje | radi u uslovima eksploatacije

bez podmazivanja

POLIAMIDI

POLIAMIDNA
CREVA PA 11

rad.
pritisak
(bar)

U
{mm)

Foa

Ov

PA 11 je veoma otporan na udarce i neznatno upija viagu,
fleksibilna su i imaju glatke povrsine, 5lo smanjuje otpore pri
protoku fuida. Primenjuje se u procesno-hemijsko), prehram-
benoj | automobilskoj industriji, pneumatici, hidraulici, memoj i
regulacionoj tehnici, kao | kod nanosenja boja prskanjem
lsporutuje se u mleéno beloj boji | ostalim bojama.

E
:

= POM/

Ipoliacetal

Sipke: @10 + 500 (mm)
plode: = 1 = 100 (mm)
cevi: po porudibini

To je materijal vece krutosli s minimalnim upijanjem viage od
0,3%, dimenzionalno stabilan termoplast, namenjen za leXajeve
pod vodom | o ostalim viainim uslovima eksploatacije, delove
pumpi zupéanika i leZajnih ¢aura.

U polpunasti zamenjuje skupe obojene metale.

500 /polietilen/ 1000

-200 + +100

Sipke: @10 + 250 (mm)
ploge: = 1 + 250 {mm)
cavi: po porudzbini

creva: 42 - 1210 mm

Termoplast namenjen za izradu elemenata izlozenih udarmom
naprezanju pri niskim temperaturama kao | elemenaia
posebno otpomih na habanje, dobre je Zilavosti i kliznih
svojstava, te se primenjuje U procesno hemijsko] industriji

za izradu lezajeva, elemenata izloZzenih trenju klizanja,

u prehrani daske za sedenje.

POLIOLEFINI

/polipropilen/

TERMOPLAST PP | TERMOPLAST PE

Sipke: @10 + 250 {mm)
plodge: = 2 + 100 (mm)
cevi: po porudEbini

Termoplast dobrih mehanitkih svojstava otporan na hemikalije
i dobro zavarljiv, te se primenjuje U procesno hemijskoj
industriji za elemente izloZzene niskim naprezanjima, izrada
ventila i pumpi za transport agresivnih medija, raznih posuda,
kada za galvanizaciju i sistema za ventilaciju, u industriji
obute za Stanc plote.

T P.T.F.E

2.2 (Bisti) - 3,9 sa puniocima

Sipke: @5 + 250 (mm)
plofe: = 1 + 50 (mm)
folije od 0,05 - 1 mm
cevi: po porudzbini
teflon platno: samolepiva | nelepiva
0,08 mm
0,13 mm
0,15 mm
0,25 mm
0,35 mm
trake; 0,075 x 12 x 12000 {mm)
pletenice: 4 x 4 = 30 x 30 (mm)
silikonsko platno - 0,23-0,56 (mm)
antistatik platno - 0,13-0,35 (mm)
teflonsko-staklena i keviar mreZa

Termoplast olporan na hemikalije | temperature od -200 do
+280, primenjuje se za izradu zaptivki, sedista ventila, klipne
karike i izolatore.

Za izradu Caura i leZajeva koriste se punioci:

PTFE + 15-25% grafit ili ugalj - za velike brzine i rad na suvo
PTFE + 15-25% staklo ili bronza - za visoke pritiske i

male brzine

PTFE + 5-15% MoS - za velike brzine i otpomost na habanje

Primena teflon platna je zavarivanje folija pn pakovanju,
transportne trake u pekarama, fiksir prese u tekstiinoj industriji
te za zavarivanje PVC profila.

Isporuéuju se | u obliku beskonaénih traka zavarenih pod
odredenim uglom kao 0,25260x4000mm itd.




PREGLED

TERMOPLAST
MATERIJALA

ISPORUKA

KARAKTERISTIKE | MESTA
PRIMENE TERMOPLAST
MATERIJALA

Sipke: @ 6 + 200 (mm)

plode: = 1 + 50 {mm)

plote formata: 1100 x 2300 mm
cevi: po porudZbini

Primenjuje se zbog svojih odlignih otpornosti na kiseline u
hemijskoj, prehrambencj, tekstiingj industriji za izradu kada
za galvanizaciju, oblaganje bazena, lzrada ventilacionih
sistema. Ima izuzetno dobre osobine zavarnvanja.

MEKI
PROVIDNI

plote: = 2 = 8 (mm)
plodée formata: 1100 x 2300 mm
u rolnama: 1200 mm x L

Primenjuje se zbog svoje providnosti za izradu pokretnih
industrijskih vrata (leptir vrata), za oblaganje rezervoara
i raznih posuda.

plote: = 2 = 8 (mm)
ploée formata; 1100 x 2300 mm
u rolnama; 1200 mm x L

Primenjuje se kao podloga za ruéno krojenje u obucarskoj
i tekstiino industriji, za oblaganje kada, u hemijskoj
industriji za izradu zaptivata i podloski zbog

otpomosti na kiseling,

créva: armirana | nearmirana:
@4 x 2 (mm)- 50 x 8 (mm)
spiralna - Heliflex

@ 16 do 125 (mm)

Primenjuju se u hidraulici | pneumatici, transportu vode
raznih kiselina i fluida zbog svoje otpornosti na kiseline,
alkalije, ulja i ugljenovodike ima Siroku primenu.

Heliflex creva se primenjuju kao usisno potisna, za
trangport raznih teénost (izdrzavaju pritisak i podprilisak).

LAMINATI

TEHNICKI

TEKSTOLIT

Sipke: @ 6 + 200 (mm)

ploe: = 0.5 + 150 {(mm)

ploce formata: 1100 x 2300 mm
cevi: po porudEbini

To je tehnicki laminat izraden od pamuéne tkanine i modifiko-
vanih fenolnih smola. Ima dobre mehanitke, elekiriéne i
obradne osobine. Olporan je na vodu, ulje. benzin, Kiseline.
Zamenjuje u primeni metaine rezervne delove kao Sto su
zupéanici, klipovi, podioSke, u tekstiing industriji za

tkatke Eunke.

PERTINAKS

fipke: @ 6 + 200 (mm)

plote: = 0,2 = 150 (mm)

ploée formata: 1100 x 2300 mm
cevi: po porudbini

To je tehniéki laminal izraden na bazi papira i modifikovanin
tenolnih smola. Primenjuje se kao izolacioni | kenstrukcioni
materijal u vecini industrijskih grana zahvaljujuéi dobrim
elektriénim i mehanitkim osobinama.

STAKLOLIT

Sipke: @ 6 = 200 (mm)

plofe: = 1 + 50 (mm)

plofe formata: 1100 x 2300 mm
cevi; po porudEbini

Tehnitki laminat izraden od epoksidnih smola | staklene
tkanine, Ima izuzetno dobre elekiroizolacione, mehanicke,
fizikalne i termiéke osobine. Primenjuje se za izradu raznih
deiova u elektritnim aparatima | masinama, te za izradu
transformatora i drugih masinskih delova.

plode: = 0.1 + 10 {(mm)
plote lormata:
1000 x 700 mm il 1000 x L

To je elekiroizolacioni i zaptivni materijal.
Upotrebljava se za viklovanje elektromotora i izradu
raznih zaplivata za zapfivanje spojeva.




Nova generacija tehnicke plastike
OPPSPC é;;nﬁ Tehnicka plastika
UHMW—Pg
o Tehnicka plastika (stare generacije)
KETRON * PEEK
(
O[O {OX NI SEMITRON ° ESd 500
PEI / SEMIT
o
TECHTRON ° HPV PPS
@ PVDF
@ SEMITRON ° ESd 225

NEKRISTALISANI POLU-KRISTALISANI

IMILSYTd IMQJINHIL VIIOVHINID YAON

Maksimalna temperaturna primena
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Dimenzije materijala

OBLIK SIPKE PLOCE CEVI
MATERIJAL (mm) Thickness (mm) Outside diameter (mm)

CELAZOLE PBI 9.53 - 120.65 12.70 — 31.75 63.5 — 381

TORLON 4203 PAI o 50.80 o 25.40
TORLON 4301 PAI 4.76 50.80 5 25.40
TORLON 5530 PAI g 381 . 38.10

KETRON PEEK-1000 200
KETRON PEEK-HPV 100
KETRON PEEK-GF30 100
KETRON PEEK-CA30 80

TECHTRON HPV PPS 100

PPSU 1000 150
PEI 1000 150
PSU 1000 150

PVDF 1000

FLUOROSINT 207
FLUOROSINT 500

SEMITRON ESd 225
SEMITRON ESd 410
SEMITRON ESd 500




Prosecna tezina u (kg/m)

TERMOPLAST
80

TERMOPLAST
80 Mo

TERMOPLAST
L

TERMOPLAST
PE

TERMOPLAST
PP

0,10

0,15

0.20

0,16

0,15

0.15

0,18

0.25

0.18

017

0.25

0.21

0.30

0.22

0.20

0,35

0,33

0,46

0,30

0,28

0.65

0,66

0.78

0.56

0.52

0,88

0,89

1,06

0,75

0,70

1.1

1,13

1,38

0,94

0,88

1.63

1,65

2.03

1,39

1,30

2.00

2,03

171

1,60

2.49

2,52

213

1.99

2,64

267

2,26

2,11

3.38

3,42

2,90

2,70

4,03

4,08

3,45

3.22

4,92

497

4,21

3,93

6.25

6,32

5,36

5.00

7.93

8,02

6,79

6.34

9,78

9.89

8.39

7.83

11,56

11,68

9.90

9,24

13,56

13,70

11,61

10,84

15,43

15,59

13,22

12,34

17,85

18,04

15,30

14,28

21,01

21,23

18,00

16,80

23.27

25.70

18,83

18.61

26,54

22,74

21.23

29,69

30,20

25,44

23,75

36,91

31,62

29,52

42,50

34,14

31,88

46.60

37 44

34,96

50,40

41,98

39,20

55,20

43,71

40,81

59.80

49.05

47.00

Proseéna tezina u (kg/tabli)

1000 x 2000

1000 x 2500

2,50

3.10

2,50

2,50

4,90

5.90

5,00

5,00

7,30

8,90

7.50

7.50

9.60

11,70

10,00

12,00

14,50

12,50

14,30

17.50

15,00

20,20

25,60

20,00

25,20

31,40

25,00

30,40

38,90

30,00

37,80

47,60

37,50

49,80

62,00

50,00

61,80

76,40

62,50

75,00

90,80

75,00

a7.00

108,00

87,50

99,00

122,40

100,00

111,50

138,00

112,50

123.50

151,20

125,00

148,60

182,90

150,00

172.60

211,80

175,00

196,80

204.50

200,00

2(B[3|B|8|5|8|2|8|R|B|a|s|3|=|e|n|s v|mn|=

305.00

250,00




OSOBINE TERMOPLAST MATERIJALA

POSMATRANE
OSOBINE

STANDARD

JED.
MERE

TERMOPLAST

60 80Mo

PA-11

TEKSTO-
LT

TERMOPLAST

PE

MEHANICKE OSOBINE

ZATEZNA
CVRSTOCA

- DIN 53455

&80 B80-85

B0

22

+ DIN 53455

=

a0 50-60

2z

ISTEZANJE
KOD PREKIDA

- DIN 53455

110 30-50

+ DIN 53455

300

MODUL ELAST
(ISTEZANJE)

- ISTEZANJE

+ ISTEZANJE

-23__2 T ggzg‘.z

3
3

1600

MODUL ELAST
{SAVIJANJE)

- SAVOUNO

2400

+ SAVOING

1200

GRANICND
SAVOUND

- DIN 53452

120

45

NAPREZANJE

+ DIN 53452

g

35

110

45

ZILAVOST

+ DIN 53453

BEZ
PREKIDA

BEZ
PREKIDA

BEZ
PREKIDA

DINAMICKA ZILA-
VOST NA 20°C

+ DIN 53453

A

Ca 100

8-10

BEZ

PREKIDA| 48

DINAMICKA ZILA-
VOST NA 0'C

+ DIN 53453

8.59.5

Ca 4

DINAMICKA
ZILAVOST NA -

+ DIN 53453

a8-8

Ca2

DINAMICKA
ZILAVOST NA -

+ DIN 53453

323 z323/23 2|3 =3/ =3/ 23] =

'~

TVRDOCA

- DIN 53505

(SHORE D)

+ DIN 53505

w
=
m
o
D
o
W
N
o
N
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GUSTINA

DIN 53479

TEMPERATURA
TOPLJENJA

DIN 53738

SPECIFICNA
TOPLOTA

c

KOEF. TOPLOTNE
PROVODLJIVOSTI

i

KOEF. LINEAR.
TOPLOT. SIRENJA

HIGROSKOPNOST

ZAPALIVOST

ELEKTRICNE OSOBINE

DIELEKTRIGNA
KONSTANTA

- DIN 53483

+10' HZ

VDED3I0O3TEIL
+ 410x55

DIELEKTRICNI
FAKTOR

- DIN 53483

GLBITKA
KOD +10° HZ

VYDEG303TEIL
+ 4110x55

PROBOJNA

- DIN 53481

50

CVRSTOGA

VDEOIDATEIL
- 2M0x55

20

SPECIFICNI
OTPOR

- DIN 53482

10"

NA PROBOJ

VDED303TEIL
+ 3AM0x55

10

POVRSINSKI

- DIN 53482

ir

10

OTPOR

VDEDZ03TEIL
+ 10x55

10"

OTPOR
LUTAJUCOJ

- DIN 53480

KA3c(T4)

STRUJ

VDED30V3TEIL
+ 17/8u64

KA3GL(T4)

Legenda: - materjal suv
+ materjal kondicioniran




SVOJSTVA TERMOPLAST MATERIJALA S OBZIROM NA PRIMENU U LEZAJIMA

CVRSTOCA
OZNAKA NA PRITISAK
(NAZTY
DESNOVHOG

MATERIJALA) 51 % g
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POLIAMIDI

PE,PPIPVCPLOCE | |  TEFLONPTFEDELOVI | | TEFLON TRAKE BESKONACNE |

TEFLON




TEKSTOLIT PLOCE TEKSTOLIT SIPKE TEFLOMSKO | SILIKONSKO PLATNO




